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Formulas de conversion

de temperatura

*F=9/5 °C+32
*C=5/9 (°F - 32)
*K="C + 273
‘R="F + 460

Leyde Ohm




Conexién triangulo
de 3 elementos
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Tabla del porcentaje de la ncia
nominal para varios voltajes aplicados
Voltaje
110 115 120 220 230 240 380 240
110 100% | 91%  84% | 25% | 23% | 21% 84% | 6,3%
115 109% 100% 92% | 27% | 25% | 23% @ 92% | 7%
120 119% | 109%  100% | 30% | 27% | 25% 10% 7%
220 | 100% | 91% @ B84% @ 34% | 25%
230 [ 109% | 100% | 92% | 37% | 27%
240 119% | 109% | 100% 40% | 30%
380 | 100% | 75%
440 - 100%
potencia nominal x [voltaje aplicado)®
Conversion de fracciones de pulgadas a mm
Pulgadas  mm Pulgadas  mm Pulgadas | mm Pulgadas | mm
1/64 | 0,397 17/64 6,747 33/64 | 13,097 49/64 | 19,447
1/32  07%M 9/32 7,144 17/32 | 12494 25/22 | 19.844
3/64 1191 19/64 7.541 35/64 | 13.891 51/64 | 20241
1/16 1,588 5/16 | 7,938 [ 9/16 | 14,288 13/16 | 20,638
5/64 | 1,984 21/64 8,334 | 37/64 | 14,684 53/64 | 21,034
3/32 2381 /32 8731 19/32 | 15,081 | 27/32 | 21,431
7/64 | 2778 23/64 9,128 39/64 | 15478 55/64 | 21,828
| 1/8 | 3,175 3/8 | 9,525 5/8 | 15875 7/8 [22225
9/64 | 3572 25/64 9922 41/64 | 16272 57/64 | 32,622
5/32 | 3,969 | 13/32 | 10319 | | 21/32 | 16,669 | 29/32 | 23,019 |
11/64 4,366 27/64 | 10,716 43/64 | 17,066 59/64 | 23416
3/16 | 4.763 7/16 11,113 11/16 | 17,463 15/16 | 23.813
13/64 | 5,159 29/64 | 11,509 | 45/64 | 17,859 &61/64 | 24.209
_7/32 5,556 | 15/32 11,906 23/32 | 18,256 31/32 | 24,606
15/64 | 5953 31/64 12,303 47/64 | 18,553 63/64 | 25,003
1/4 635 12 | 127 3/4 | 19,050 1 254
Conversion de unidades para medidas mayores a 1 pulgada
11/8 | 2858 |  13/4 | 4445 | | 31/2 8890 | 51/2 13970 | 712 19050 10 | 254
13/16 | 30,16 17/8 | 4743 33/4 | 9525 53/4 18405 | 734 | 19685 1012 | 266,70
11/4 | 31,75 2| 5080 4 | 101,60 6 15240 8 20320 1| 27940
15/16 | 33,34 214 | 5215 | | 41/4 [ 10795 61/4 15875 B1/4 | 20955 11,2 | 292,10
13/8 | 3493 21/2 | 6350 41/2 | 11430 61/2 | 16510 81/2 | 21590 i2 | 30480
17/16 | 36,51 23/4 | 839,85 43/4 | 12065 | | 63/4 17145 | 83/4 22225 13 | 33020
11/2 | 3810 3 W | | 5 127 7 177.80 9 228,60 14 | 35560
158 4128 | 314 [ 8255 | | 514 (13335 | 714 18415 | 914 (241,30 | 15 | 381




Tablas de maxima corriente

segun tipo y seccion de cable
Conductores Temperatura | Factor de Por ejemplo: si deseamos
de niquel ambiente [°C]| correccién calcular la méxima corriente en
41-61 0.99 un conductor de niquel de
Seccién Corriente 61-70 0.96 1 mm2 de secciébn a 105° C
[mm?] méx.[A] 71-80 0.95 debemos multiplicar la
0.5 7.7 81-90 0.93 corriente nominal mdxima por
075 | 10. 91-100 0.92 el coeficiente o factor de
1 12.1 101-120 0.89 correccién para esa temperatura,
1.5 15.8 121-140 0.86 decir, 12,1A * 0,89=10,7A
2.5 22.1 141-160 0.84 (la maxima corriente circulante
1 30 161-180 0.81 disminuye con la temperatura)
-] 39.1 181-200 0.78
Conductores [ en | cCorterte Conductores [ cocden | Correrte
de cobre [mma] méx. [A] mixtos [mm?] méox. [A]
0.35 2,5 0.35 33
0.5 3 0.5 3,9
0.75 5 0.75 6,5
1 6,5 1 8,5
1.5 9 1.5 1.7
2.5 13 25 16,9
4 16,5 4 215
6 22 6 28,6
10 30 10 39,0
Calculos de carga superficial
Resistencias tipo suncho Resistencias tipo cartucho

watts/om?= 5 3 1416 x anchol- [area fria)

Resistencias tipo plana

|
EeSt— Y

Calculos de la potencia demandada

para calentar un material en contacto directo

kw= cilculo de la potencia necesaria en kilowatts

kg = peso del material en kilogramos

Cs = calor especifico del material

Dt = diferencia de temperatura entre la final a alcanzar y la inicial
tn = tiempo en horas en alcanzar la temperatura

watts/om?= 53,1416 x largo calefaccionado)

kw=kg*Cs*Dt/ 864" tn)
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Maxima carga superficial de acuerdo

Al tipo y modelo de resistencia

Tiro MODELO e
PR/ZA | 40< ¢ <50 45
CHAPA
Y 50 < @< 250 4
SUNCHOS
® =250 3.6
MINI CERAMICO 7
CERAMICO 65a7
ESTANCO 4555
ZTR/PLA/BAK/CIR 4
PLANAS
CAMBIO DE FILTRO 4
COMPACTADA 7a8
TUBULAR NORWATT 4
COMPACTADA
COMPACTADA F:
ULTRA WATT
BOQUILLAS COMPACTADAS 8
SUMERGIDAS EN 12
ACEITE INFLAMABLE
SUMERGIDAS EN —_
AGUA QUIETA
SUMERGIDASENAGUA | ga12
C/ CIRC. FORZADA
BLINDADAS AIRE QUIETO 35245
AIRE FORZADO 44a55
Fundidas
hierro, aluminio o bronce |8a12 14y 16
ALETADA 4a7




Circulo
o 2R D
S = 2nH - aD
b o g
TS R

A=nmxAxB B
C =12 + BY)

L
Sector o —y
A__ﬂ¥a:=EE ka
360 o e R
| _TR~ _ 2 /
180 =]
4 R

Esfera
& .. 4nH*
_ 4app
8
R
cmars |
A=2rR(A + Hi H
¥ = #F'H l
Cono
A = mfl R + HY
V= af'H
3
R
A=Area € = Circunferencia

V=Volumen R =Radio

— L ——f

Paralelogramo [
A=LxH T
I L—=~i
L] ——=
Trapezoide
A=(LI+12) T
Z

Rectangular Sélido |

fl
-

A =2 [WL+ LH + HW) {
VeWxLlxH
S
Tridnguio
A ExH T
2
f—— B ——+
Hexagono R
£= R=1155¢
st @
-5
r
Poligono Regular "
A= Msr=Ns\ [’ 5
2 2V 2 ¥

D = Diametro N = Namero de lados
§ =largo dellade ©C=Angulo
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Cintas y alambres

de niquel-cromo 80-20
Alambres Cintas
@® mm |Ohms/m g/m Espesor | Ancho Ohms/m| g/m
0,05 5551 0,01630 0,10 0,40 29,62 | 03054
0,06 3855 0,02347 0,10 0,50 23,7 0,3818
0,07 2832 003194 0,10 0,60 1975 | 04582
0,08 216,8 0,04172 0,10 0,70 16,93 | 0,5345
0,09 171.3  0,05280 0,10 0,80 14,81 0,6109
0,10 1388 0,06519 0,10 1,00 11,85 0,7636
0,11 114,7 007888 0,10 1,50 7,899 1,145
0,12 96,38 0,09387 0,10 2,00 5,924 1,527
0,13 82,12 0,1102 0,10 2,50 4,74 1,909
0,14 70,81 0,1278 0,10 3,00 3,95 2,291
0,15 | 61,68  0,1467 010 | 600 | 1817 | 4798
0,16 54.21 0,1669 0,15 3.00 2,63 3,436
0,17 48,02 0.1884 0,15 0,80 9,873 0,9163
0,18 42,83 0,2112 0,15 1,00 7,899 1,145
0,19 3844 02353 0,15 1,25 6,319 1,432
0,20 347 02608 015 | 1,50 . 5,266 1,718
025 | 2221 04074 0,15 2,00 3,949 2,291
0,30 15,42 0,5867 0,15 3,00 2,632 3,436
0,35 11,33 0,7986 0,15 4,00 1,974 4,581
0,40 8,674 1,043 0,15 5,00 1,453 6,26
0,45 | 6,853 1,32 020 | 0,80 | 7,405 | 1,222
0,50 5.551 1,63 0,20 1,00 5,924 1,527
0,55 4,588 1,972 0,20 1,50 3,949 2,291
0,60 3,855 2,247 0,20 2,00 2,962 3,054
0,65 3,285 2,754 0,20 2,50 2,37 3,818
0,70 2,832 3,194 0,20 3,00 1,975 | 4,582
0,75 2,467 3,667 0,20 4,00 1,48 6,11
0,80 | 2,168 4,172 0,25 1,00 | 436 | 2,075
0,90 1,713 5,280 0,25 2,00 2,18 4,15
1,00 1,388 6,519 0,25 2,50 1,744 5187
1,20 0,9638 9,387 0,25 3,00 1,453 6,22
1,20 0,8212 11.02 0,25 4,00 1,09 83
1,40 | 0,7081 12,78 030 | 200 1975 | 4582
1,50 0,6168 14,67 0,30 2,50 'l 58 5,727
1,80 0,4283 21,12 0,30 3,00 1,316 6,872
2,00 0,347 26,08 0,30 3,50 1,038 8,71
2,50 02221 40,74 0,30 4,00 0,978 9,163
3,00 0,1542 58,67 0,40 5,00 0,545 16,6
4,00 0,086 104,3 0,50 5,00 0,436 20,75




DATOS DE INGENIERIA | Densidad |colorespenos  fonduc | Pured Tusidn | Calgr ispente
NO METALES SOLIDOS [g/m"] | [ecal/kg °C] [Kaale?*G/seg] [ [Cal/gr]
Almandina o 0,176
Alquitrén de hulla 1.250 0.35/0.45
Alamina aisi mag 323 2,403
Alundun r o 0,186
Ambar 1.051
Arcilla 1,4420,16 0,224 2,205 1738
Arena seca 1L41/1.6 0,191 0,055
Asbestos / amianto 0,577 0,25 0108
Asfalto 1,041 0.4 0294 121t 72
Azucar 1,682 0.3 160
Azufre 2,003 0,203 0,044 110 30,6
Banos de nitrato de sodio / potasio
A 135 °C solidos 2,115 032 135 1692
A 135 °C liquidos 1,762 0,37 0,059
A 220°C sblidos 2,083 029 221 882
A 220 °C liquidos 1,842 0.38 0,059
Carbdn-antraccita 1,282 0,32 2,695
Carbdn de coque 0,993/1,41 0,265
Carbén de lefa 0,280/0,577| 0,242 0,15
Carbonato de sodio 2,163 0.3 2
Carbone 221N 0.2 40,425 3704
Carbure de silicdo 1,794/2 02/023 2,57/282
Cemento portiand 1,506 019 0,5
Cenlza 0,641/0,721 0.2 o.12
Cera carnauba 1 0.8
Cera de abejas 0,961 0,409 62 135
Clanuro de sodie 1,506 03 564
Cloruro de bario 2,845 0.1 925
Cloruro de calcio 2,515 0,17 772 129.5
Cloruro de potasio 1,986 0,17 790
Clorure de sodie 2,163 022 801
Concreto de escoria 1,602 0,16 1,299
Concreto de pledra 2307 0,156 2328
Corcha 0,216 0,5 0,088
Cordierita {[metal de alimina) 2,099 0,35 2,224
Cuarzo 221 0,26 0235
Delrin 1.4 035 0382
Diamante 3,508 0,147 3398,64
Esteatita 2595 02 0.5
Etilo-celulosa 1,07/1,185 | 032/046
Fibra de vidrio [aislacién de ductos) 0,012 0,059
Fibra de vidrio [aisiacidn general) 0,048 0,064
Fieltro 0048 |025a537°C 0299
Formaldehido de melamina 149 0.4 0,735
Formaidehido fenslico 1,25/1.47 | 0,380/0,42
Fosterita (metal de aluminia) 2,804
Goma siliconada 1.25 045 0,037
Goma sintética 0,929 0,04 0,025
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DATOS DE INGENIERIA Densidad | Calor especifico %35_{“— ""W S
NO METALES SOLIDOS [kg/m’] | [keal/kg °C] |Kealm’*G/seg]] €] [Cal/gr]
Grafito 2,083 02 0306
Granito 2563/2,8 0,192 3,185/6,80
Hielo 0,913 0,5
Isopropileno 0,929 0,48 0,245
Ladrillo / de ardia comdn 1,502 0,23 1,225
Ladrillo refractario de alumina 2307726 0,258 1,764 1,649
Ladrilla refractario de arcilla Z,195/2.4 0,243 1617 1,593
Ladrillo vista 2,243 0,22 1,96
Laminados fendlicos [planchas) 125 0,.3/0,5 0,588
Litargirio 0,055
Madera de pino 0,545 0.67 0,022
Madera de roble 0,801 057 0,029
Magnesia 3,505 0,234 0,118 2800
Magnesita 2,547 0222 2,646/7.35
Marinita I* a 205°C 0,737 029 0,218
Madrmol 24728 o1 35/5
Mica 2,964 02 0,735
Nitrato de sadin [compactado) 2275 033 30,625 3000
Nitrato de potasio 2115 0,26 334
Nitrato de sodio 5/compactar 2259 0,29
Nitrato de sodio / compactado 2275 033 30,625 3000
Nitrito de sodio 2,163 03 307
Nylon/ fibras de 1,153 0,4/0,5
Oxido de magnesio [sin compactar) 2355 021 0,882
Ondido de magnesio compactado 3,043 021 3,528
Papel 0,929 045 0201
Farafina 0,897 0.7 0.382 56 134
Piedras 0,2
Fiedra de arenisca 2,08/2.4 0,22 2225
Piedra caliza 2,1/2.8 0217 0,88/2,205
Piedra pomex 2.595/2.8 022 0,277
Porcelana Z323/2.4 0,26 0.147/0,245
Resina bakelita pura 1,18/1,3 0,3/0,4
Rezina fendlica fundida 1346 0.3/0.4 027
Resina fundida 1322 0,55 Z,965
Resina pesada 133
Resina vinilica 1714 032
Sal de pledra 0,219 213
Sales de bano [75% hidrax. de sodia) 1,762 0,28 288 129.6
Sebo 0,961 32+
Silicato de aluminio grado “a” 23247 0,2 223 2032
Silicato de magnesio Z,804 3832
Silicio fundido 0,316 0,245
Teflon 2,162 0,25 0,042
Tieira feca y compacta 1,506 044 0,221
Tiarra seca incluyendo pladras 2,035 0.4 0,088
Tiza 1.79/2.8 0215 1,411
Urea 1,554 04
Vidrio 2,643 0,2 1,323 1204




DATOS DE INGENIERIA Densided | Calorepectico|  Sonme | P [ Cior T
Uaouipos [leg/n’] [Keal/lg*C] | [KealntGrseg] < [Calrgr]
Aceite de linaza 0,928 0,440 | 2889
Aceite de oliva 0,929 0,470 2989
Aceite de semilla de algodén 0,948 0470 | 0294
Aceite de soja 0,920 0.24/0,33 |
Aceltes de transformadores 0,902 0420 | 0221
Acelte vegetal 0,921 0,430
Acetona 100% 0,785 0,514 0,282 56,1 405
Arido acético 100% 1 0,480 0279 1123 315
Acido buiirico 0.807 0,515 1739
Acido clorhidrico 10% 1,065 0,930 1050
Acido fénico 1,067 0,560 1744
Acido férmico 1,109 0525 100,86 289
Acido fosférico 10% 1,048 0,920
Acido fosfarico 2086 1,107 0,850
Acido graso estedrico 0,846 0,550 0229 3828
Acido graso oléico 0,888 0,700 0,270 286,1
Acido graso paimitico 0,851 0,653 0,244 271,1
Achdo nitrico 7% 1,026 0,920 104.4 1652
Acddo nitrico 95% 1,498 0,500 86,1 373
Acido proplénico 0,990 0,560 141,1 320
Acido sulfarico 20% 1,137 0,840 103,3
Acido sulfdrico 60% 1,498 0,520 0,706 1389
Acido sulfarico 98% Ifm 0,350 n.aan 32?;4 294
| Agua 1 1 S 100,0 1737
| _Agua de mar 1,028 0,940 "
Alcohol o881 0,665 97.2 527
Alcohol amilico 0,881 0,650 1378 389
Alcohol butilico 0,726 0,687 17,8 457
Alcohol etilico 95% 0.807 0,600 " 566
Alcohol propilico 0,804 | 0,570 o319 97,8 531
Almidén 1,528
Amoniaco 0.767 1,100 - -32.8 1060
Anilina 1,035 0,514 0,853 17,2 356
Azufre derretido 1,794 0,240 0,306 4444 216
Brome - Etilenc 1,922 0172 1322 149
Clorg - Etilenc 1,149 0,299 1156 Z50
Cloruro de metileno 1323 0,288 40,0 256
Dextrosa,/ miel de maiz 1,407 0,650 1106
Espuma de poliuretano/ compuestos
Parte a - Isocianato 1,234 0,600 0,323
Parte b - Resinas polimeras 1,198 0,700 0279
Ether 0,737 0,503 0,233 35,0 288
Etil acetato 0,825 0,475 82,2 330
Etil bromuro 1,450 0,215 39.3 194
Etll clorure 0,913 0,367 122 300
Etll loduro 1,810 0,181 711 146
Fre6n 11 1,475 0,208 0,147 238
Fredn 12 1,210 0,232 0,121 -29.8 12
Fredn 22 1,194 0,300 0,153 -40.8
Glicerina 1,261 0,580 0,483 N
Glicol etileno 1210 0,555 1972
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DATOS DE INGENIERIA Denided |Caboremednico] SORMS | o iy | “ien
Meg/mf] | Kealkg™C] |[KealmGiseg]  [°C] [Cal/gr]
| 0,700
0,612 0,490 98,9 247
0612 0,600 683 257
1,328 0,840
1528 0,780
| 0,480
1,442 0,700
0,801/
0,961 0,880
0,881/ B
1041 0,750
1,028 0,900
0,920 0,640
1,00 | 0,600 14,612 1044
13,537 | 0,033 3572 21
0878 | 0470 56,1 318
1325 | 0,260 739 171
| 0350 2111 256
1437 0,280 3433
1,623 0,210 121,1 162
0,828 0,430
0,828 0,430
0,998 0,420 1,235
0,897 0,420 0,255 794 308
0,809 0,470 0,247 226,7 155
0,863 0,440 0,235
£ 3 # 4 medio 0892 | 0425 0,225 3044 121
# 5 # & pesado 0,944 0,405 0,209
Nafta 0,657/
0,689 0,530 0,229 127.8 209
Maftalina 0857 @ 0396 2178 185
Farafina derretida 0,897 0,690 0412 300,0 126
Fropano comprimido 0,002 0,576 0,443 44,5
Tolueno 0,860 0,420 0,253
Potisio 0,714 0,180 63,798 7600 1607
Lacaroza 50% 1177 0,660 101,1
Sacarosa 60% 1288 0.740 1033
Sadin (538 sC] 0,820 | 0200 142,100 8922 3258
Salmuera de cloruro de caldo 25% 1227 | 0.689 0,823
Salmuera de doruro de sodio 25% 1.187 0,786 0,706 104.4 1314
Sodio (541 5C) 0,821 0299 | 142,104 8923 3261
Tremernitina - aguarric 0865 @ 0420 159.4
Tetracloruro de carbono 1,576 | 0210 76,7
Tridloroetileno 1463 @ 0,230 0,206 86,7 185
Triclore - Triflucr - Etano 1515 @ 0210 47.8 113
Vino de mesa/ Postre 1028 | 05900
[aieno 0862 |01 1422|269




DATOS DE INGENIERLA

oqu-ulm|

i

e e %w it | epanon |
METALES Dea/m] | [Keal/kg®C] |[Kcale rq [Caligr] | Thnmica

Acero al carbono 7,850 0,120 111,48 151& 12
_Acero Incuddable AISI 304/316/321 gowo | o120 | 2587 1299 16

Acero Incoddable AISI 430 7510 0110 35,75 1454 {[1]

Aleacién antifricciénBase Estafo 740 0,071 6821 241

Aleaclén antificclén-Base Plomo 10,253 0,039 40,57 243

Aluminke 1100-D 2,707 0,240 37632 643 3042 23

Aluminio 2040 2 0,240 328,28 502 300,6 22

Antimonic 6,616 0,049 321 &30 124.2 1

Barlo 3,605 0,068 pons 850

Berilio 1.818 0,052 1285

Bismuto 9,772 0,031 14,46 Fail 40.3 13

Baro 2,307 0,209 2300

Bronce [75%/cobre 25% estanc] 8,667 0,082 44,1 1000 135 18

Cadmio 8,651 0,560 161,7 3z1 42,8

Calclo 1.54% 0,149 851 252

Carboloy [cementado con carburo de CA] 14,018 0,052 [102,90/155 >3550

Cobalto 8,875 0,099 122 26 1480 207 4 13

Cobre 19272 0,094 658,56 10E3 1638 17

Constantdn [55%cu/45% niguel] a8 0,098 15

Cromo 7,209 0. 108 118,580 1550

Estafio 7.289 0,056 105,84 z3z2 a7 27

Estano fundido 7.001 0,064 52,92 237

Hierro forjado 7.690 0,120 105,84 1538

Hierrey/ fundicién de 7209 0,200 97.02 1260 72 10

Incoloy 800 ® 8,026 0,120 23,77 1357 14

Inconel 500 & a411 0,110 26,71 1354 10

Invar ® [63,8% acero/36%niquel/0, 2% C] B,106 0,126 17,89 1427

Latén 70,30 BAIl 0,100 154,64 927

Latén 80,20 85N [ ] 20,09 927 1&8

Latén amarilla 8,475 0,096 202,86 932 [

Latén extrudable (3 partes cobre/2 rincg) 8378 0,096 208,74 04

Linotpo 10,045 0,040 249

Litio 5679 0,790 126,42 185 1062
 Magnesio 1,746 0,232 267,54 650 24
Manganeso 7417 0,115 19,75 1242 2088 26

Mercurio 13,521 0,033 149 -39 9

Metal blanco 8,603 0.109 41,16/50 61

Metal de imprenta (85% plomoy/ 15% antimonie| 10,733 0,040 44.1 260 25,2 5

Mualtbdeno 10,221 0,061 2401 2621 2268

Monel 400 jcobre 28%/niguel §7%) 8,827 0.110 37 1299 1

Nicrom [80% niquel/20% cromo) 8,394 0,110 25,58 1399 N 13

MNiquel 8,875 0,110 114,66 1435 2394 10

Oro 12272 0,031 494,86 1063 52.2 14

Plata 10,493 0,057 T'I'I_.ﬂ 950 f&‘- 19

Plating 21,435 0,632 120.54 1774 BE.2 7

Flomo 11,342 0,031 588 327 17.6 28

Flomo demetido 10,653 0,034 26,46 327

Potisio 12,015 0,058 76,4 63 472

Rodlc 12,432 0,059 15582 1965

Shicle 0232 0,162 147 1419

Sodio 0,961 0.295 238,14 97 891

Soldadurs/aleacion [S0% ertano/S0% ploma) 8,843 0,040 8232 216 30.6 23

Soldaduray/alaacién [60% estanc/40% plomo) | 8,651 0,045 B6.98 91 50.4

Tantalio 1,036 0,036 91,14 1996 &

Titénio 4,534 0,126 27,34 1668 -]
 Tungsteno 19,224 0,032 276,85 3410 142,2 4

Uranio 18,743 0,028 47.33 1591

Znc 7,129 0,095 27 44/64 419 77.9 29

Zirconio 6,408 D066 3553 1843 194 4 &
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DATOS DE INGENIERIA Densided  |Calorespedifico|  SUESLS- | UL
GASES Mkg/m] X 10+ | [Keal/kg'C] |[Kealni'Gisegl  ['C]
Acetileno 1,169 0,350 0,032
Acido dorhidrico 1,515 0,191
Alre 1,218 0,240 0,044
Alcohol etilico [vapor) 0,453
Alcohol metilice [vapor] 0,458
Amoniaco 0,705 0,523 0,039
Argén 1,650 0,124 0,029
Butano 2,600 0021 |
Butileno 2.3n |
Coro 2,948 0,115 0,015
Cloro-Etilo 2,728 0,016
Cloroformo 0,144 0,011
Cloro-Metano 2,097 0,240 0,016
Dicloro -Difluor -Metano (F-12) 5271 0,143 0,014
Didxida de azufre 2,868 0,155 0,017
Difixido de carbono 1,810 0,199 0,029
Eter etflico 0,438 0.27
Etlleno 1,166 0,400 0,03
Hella 0,167 1,250
Hidrégeno 0,090 3,430 0,032
Metano 0,716 0,600 0,051
Monaxido de carbono 1,250 0,248 0,044
Nitrégeno 1,202 0,249 0,047
Oxddo nitrico 1,248 0231 0,041
Oxido nitroso 1,831 0,221 0,025
Oxigeno 1.314 0218 0,044
Sulfure hidrogenado 1.538 0,245 0,022
Vapor de agua (101 3 C) 0,596 0,482 0,039




Grilon - Ultramid - Capron

Sniamid - Minion - Ultramid A - Zytel

E_ - :E;ml Nombre Comercial
A ABS Terluran - Cycolac - Novodur - Lustran - Magnum
A ASA Luran § - Rovel- Geloy - Centrex
A CAB Cellidor B-Tenite

c FEP Teflon- Fiuron - Hostaflow

¢ LcP vectra- Xydar

c PATI Ultramid - Rilsan B

c PA 12 Rilsan A

c PA 610 Mararil B- Zytel

c

C

c

Pocan - Valox - Celanex

Macrolon - Lexan - Calibre

> =2 = >»

3w g3 =(3 333 F3aaF~=r3:3
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#1-Buj

SIGLA NOMEBRE Temperatura| Tiempo | Temperatura | Temperatura |  Presién Peso md
desecado | desecado | deinyecdidn| demoldeo | deinyeccitn | CTOUO | wenectfico | w0 contivo
— .
m: 7080 | 815 | 190270 | 20100 ["® 50| 0315 |03l sonso
7080 | 815 | 190270 | 20/100 E,m 0315 |B0e| a5
- q0n20 |"250 0| osmo |M1247,1 sonz0
80 | a5 | 260800 | 40020 |70 osns | 138 | sy
PBTP POLIBUTILENTEREFTALATO o)
i 120 4 | 20280 | 40m0 |PCo | 1520 |2lygg) agnz0
POLICARBONATO 120 | 46 | 270380 | 80/120 E,m 0507 12550 120
PMMA POLIMETILVETACRILATO :
o 70000 | 26 | 190290 | 40590 =400 .04 |11755,| 5993
1.41
o 10 2 180/230 | 50/120 1700 135 142 %0
10 2 |180230 | 50120 (3% 1 04 | 161 | 104
- ~ _ 700 0.9
PPHOFV R o= - 1.
- 200300 | 2090 |7 0| 02w |22 00
OXIDO DE POLIFENILENO 20120 | 2 | 260300 | so0 1999 | o507 |18 7ol 40120
PPS POLISULFURO DE FENILENO 150170 | 4 | 300860 | 40200 [0l 07 | 134 | 230
POLIESTIRENO s - 700 1.
: 190/280 | 10/80 Tool 047 [M30l 679
~ - 1.05
1357150 | 34 | 310390 | 95115 |'O%0co | 0708 | 124 |1007+180

Zeiqel -soonsejd sajepazey




S1-buj

Temperastura| Tiempo | Temperatura | Temperatura|  Presién Peso | Temperaturade]
SIGLA NOMBRE dasscado | descado | dolnyeccin | demokdeo | delnysccitn | SN | oo | wecontieo
CLORURO DE POLVINILO 700 1.30
SAN 85 | 24 200260 | som0 |70 0207 M7 enms
ESTIRENO ACRILONITRILO :
SANZY &5 | 24 200260 somo 905001 002 M0 L0 9on0s
ABS 7080 | 2 200250 | 500 2o 049 "B 718
ABS | ACRLONITRILO-BUTADIENO-ESTRENO | 7080 | 2 | 2508300 | 50580 |50 | 04f09 |05 g5/ies
1000 1.22
ABSZ 70/80 2 | 200250 | 5080 00| 0102 T35 0110
ASA | ACRILONITRILO-ESTIRENO-ACRILATO | 80/90 2 | 200250 | 40/85 mﬂlm 0407 | 107 | 8490
CAB ACETOBUTIRATO DE CELULOSA 80 3 | 180/230 | 40770 m,m 0.4/0.7 ‘-“',_22 601110
FEP ETILENO-PROPILENO FLUORADO - — |:oM0| — |—| 36 [219 | 260280
LCP POLIMERO CRISTAL LIQUIDO 1501160 | 4 | 2854330 | 100/150 ‘*ﬂm oan |14 Tg | 20240
LDPE POLIETILENO - ~ 10240 | 2070 | s00 | 1585 %250, soms
HDPE POLIETILENO 5 ~ | 180300 | 1090 | 1200 | 214 [%%50. 1 swos
PEEK POLIETER-ETER-CETONA 150 3 | 370390 | 160/170 f‘?/“,/ 0712 | 130 | 25
800 1.27
PEI POLIETERIMIDA 150 4 | 3401425 | 100/150 ﬁ 0.5/0.7 //I_;; 200/+260
PES POLIETERESULFONA 135/150 | 3/4 | 340390 | 120/160 'mﬂmﬂ 0.6 137 | 200
PETP POLIETILENTEREFTALATO 7590 | 354 | 260290 | 30/140 'm“,?m 12 137 | 40/+110
U POLIURETANO TERMOPLASTICO | 100/110 | 2 | 190/230 | 20730 000, 0272 1.14 .26 40/+€0




r.r_‘? 016 08 10 12 14 1.6 1.8 210 22 24 26 28 30 3.2 3.4 3.6 38 40

Diametro del agujero
A Material de baja viscosidad :PE-PP de inyeccion “D”
B Material de media viscosidad :ABS-POM-PA
€ == |Material de alta viscosidad :PC-PMMA
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