Pirometros TW

La nueva linea de pirébmetros "Tarewa" esta
desarrollada con microprocesadores digitales,
de funciones miltiples, permitiendo de esta forma
un facil manejo y una sencilla interfaz visible
con el usuario.

Todos los modelos de pirémetros constan
de 2 cortes y existe la posibilidad de un tercero

opcional a pedido del cliente

dispiay s, csimi

Prp Control proporcional

ler corte O Onoff 0Of Funcién encendido-apagado
O _Off No 1" corte desactivado

Na Contacto normal abierto
2do corte O On off Nc Contacto normal cerrado

No 2* corte desactivado

Na Contacto normal ablerto
3ercorte | © Onoff | Nc Contacto normal cerrado |

No 3* corte desactivado

Descripcién general

Es un instrumento muy versatil, que permite ser utilizado en diferentes
procesos de calefaccién, tanto eléctrica como a gas, en un rango de 0 a 999°C
y con distintos tipos de sensores. Consta de dos niveles de programacion,
uno para la seleccién de las temperaturas deseadas y otro para regular los
distintos parametros necesarios de acuerdo a cada situacion de trabajo.




Modelo | Tamaho | Frente Salidas | Opcional
TW101 | 96 x 96 | 1 display 2 3er corte
TW 201 | 48 x 96 | 1 display 2 3er corte
TW302 | 486 x 48 |2 disp;ay 2 e
TW401 | 48 x 96 | 2 display 2 -
TW 402 | 48 x 96 | 2 display 3 40 corte

Temperatura de funcionamiento: 0a 50°C
Compensacion: de 0 a 50° C, luego de 30 minutos

de funcionamiento

Precision: 0,5% Fondo de escala +/- 1° C
Alimentacién: 220Vca, 110Vca, 24Vca +/- 10%
Salida del corte 1: Relé de 3A [Maximo) 250Vca
Salida del corte 1: 12 VCC 30mA (Miximo) para relé

de estado sdlido.

Salida del corte 2: Relé de 3A [Maximo) 250Vca
Seguro termocupla ablerta: El display indicara
Opn (OPEN) y se interrumpira la calefaccion.



Medidas: 96 mm x 96 mm Prof; 107 mm.
Medidas del calado: 92 mm x 92 mm

Peso aproximado: 300 g

Temperatura de funcionamiento: 0 a 50°C
Compensacién: de 0 a 50°C, luego de 30 minutos

Precisién: 0,5% fondo de escala +/- 1°C

Alimentacién: 220 Vca, 110Vca, 24 Vca +/- 10%
Salida del Corte 1 a) : Relé de 3A (maxdmo) 250 Vca
b) 12 Vee 30mA (méximo) para relé de estado sélido
Salida del Corte 2: Relé de 3A ([maximo) 250 Vca
Seguro Termocupla ablerta: El display indicard OPN [open) y
se interrumpira la calefaccién

La nueva linea de pirémetros “TAREWA' esta desarrollada con microprocesadores
digitales, de funciones mitiples, permitiendo de esta forma un fécil manejo y una
sencilla interfaz visible con el usuario,

Doble corte
Este modelo consta de dos cortes a saber

PID (proporcional)
1 Corte ON OFF
NO (apagado)
ON OFF NA (normal abierto)
2 Corte NC (normal cerrado)
NO (apagado)

Descripcién General

Es un instrumento muy versatil, que permite ser utilizado en diferentes procesos
de calefaccion, tanto eléctrica como a gas, en un rango de 0 a 999 °C, y con
distintos tipos de sensores.

Consta de dos niveles de programacién, uno para la seleccién de [as temperaturas
deseadas, y otro para regular los distintos parametros necesarios de acuerdo a
cada situacién de trabajo.

Nivel Usuario

De acceso simple para programar las temperaturas deseadas por el usuario.

Pulsando la tecla SET, se encendera el led rojo T1, mostrando en el display el mensaje T1
luego de lo cual aparecera el valor actual del Corte 1 (temperatura de calefaccion), la cual
podra modificarse presionando las teclas A (subir) o ' (bajar), seleccionando el nuevo
valor de temperatura deseado, luego de lo cual deberd presionar SET par guardar el cambio.
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Al haber guardado los cambios del Corte 1 presionando la tecla SET, se encendera el led
rojo T2 mostrando en el display el mensaje TZ, luego de lo cual aparecerd el valor del
Corte 2 (una segunda temperatura para refrigeracion, alarma, etc) la cual podra modificarse
presionando las teclas A (subir) o W (bajar], selecclonando el nuevo valor de temperatura
deseado, luego de lo cual debera nuevamente presionarse la tecla SET para guardar el cambio,
volviendo de esta forma nuevamente al inicio, en donde observaremos en el display la
temperatura que esta sensando , quedando grabadas en la memoria las temperaturas
anteriormente seleccionadas.

Obsérvese que la tecla SET funciona como ENTER en una computadora, siendo necesario
presionarla para guardar los nuevos valores configurados, dado que de no ser asi, y transcu-
rridos 30 segundos, &l instrumento volvera a la lectura sin aceptar la nueva configuracién

Nivel Programador

Este nivel se utiliza para modificar la configuracién del instrumento.
Se accede a este nivel presionando la tecla SET durante 5 segundos, hasta que aparezca
la sigla PRG® (programa). Presionando a partir de alli la tecla SET, podra ir pasando por los
distintos pardmetros a modificar , hadendo cambios de posicién en cada uno de ellos con
la tecla {subir] y modificando los valores numéricos con las teclas A (subirjo W [bajar),

[ver diagrama en hoja adjunta).

Cualquier cambio que se realice deber4 ser comfirmado presionando la teda SET, al igual
que en el nivel anterior, de lo contrario dicha modificacion no serd tomada en cuenta por
el instrumento y luego de 15 segundos, volvera a la lectura.

I CR1 [Corte 1): elige el modo de trabajo del instrumento:

a) PROP: proporcional (PID). Elegido este modo hay que configurar

dPR: de 0 a 250°C indica cuantos grados antes de llegar a temperatura,

el Instrumento comenizara el ciclo PID, es dedir, ird hadendo didos
de calefaccion breves de acuerdo a los valores de frecuenda e
integral selecdonados (se recomienda un valor minimo de 30).

FREC: de 0 a 10,0 determinara el tiempo de los ciclos de conexién y
desconeccion del instrumento durante el cidio dPR, luego y de
acuerdo a la Inerda térmica, el mismo sera corregido por el pirG-
metro. Se recomienda utilizar un valor elevado si utiliza contactores

INTE: La constante integral / diferendal podriamos dedir que es empleada
para determinar “la velocidad”para llegar a la temperatura deseada.
El valor de INTE es inversamente proporcional a la reaccén del
instrumento: a mayor valor INTE, menor velocidad y viceversa.
Si se controla por ejemplo aire, se recomienda utilizar un valor bajo
(1 & 2), dado que la baja inercla térmica en estos procesos, requieren
una rapida respuesta del pirometro.
La escala de regulacién va de 0 a 10.
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b) OOF: es el modo de trabajo on-off, es dedr el pirémetro conectara y desconectars
cada vez que pase por el valor de temperatura del Corte 1, salvo que se
configure un valor de hitéresis distinto de cero en HIS 1.

HIS 1: es el valor de histéresis del Corte 1, con un rango de 0 a 250°C,
hara que en modo on-off, con la temperatura en ascenso, el corte se
efectiie en el valor prefijado, pero en descenso conectara nuevamente
tantos grados menos como se configuren en HIS 1.

<) NO: apagado. En este caso el pirémetro funcionaré solo como indicador de

temperatura

CR2 [Corte 2) trabaja en modo on-off y puede seleccionarse el valor de histéresis, al igual que
en el Corte 1, ingresando en HIS 2.
También se puede configurar la posicién del contacto de salida MA [normal abierto)
NC [normal cerrado) o NO [apagado. En este Gltimo caso queda desconectado
¥y se recomienda hacerlo en caso de no ser necesario su uso.

SENS: permite seleccionar el tipo de sensor con el que trabajara el pirébmetro.
En los modelos para termocupla puede elegir sensor “J”o sensor “K™
En los modelos para termorresistencia puade elegir “PT100"0 “PT1000"

Esquema de Conecciones

Como puede observarse, la Sallda 1 es dobie:
los contactos 3 y # son para relé de estado sélido CD[_]_"H
y el contacto 5 {también de laSalida 1) espara  —@Df J—1
contactor, de esta manera se puede utilizar [
@

el instrumento con cualesquiera de las
dos posibilidades. ﬂ

Cabe destacar que si elige el sistema
PID, es recomendable la utilizacién de relé
de estado sélido, dado que un contactor
puede sufrir desgaste prematuro.

De lo contrario, elevar el valor de frecuenda
todo lo posible, alargando los cidos de
conexién-desconexion, o seleccionar
el modo de trabajo on-off.

IMPORTANTE
El instrumento debe ser conectado por personal espedalizado,
ya que una Incorrecta conexién
dafiara el equipo, perdiendo la Garantfa







Medidas: 48 mm x 96 mm Prof; 107 mm.
Medidas del calado: 44 mm x 92 mm

Peso aproximado: 300 g

Temperatura de funcionamiento: 0 a 50°C

Compensacién: de 0 a 50°C, luego de 30 minutos
de funcionamiento.

Precision: 0,5% fondo de escala +/- 1°C

Alimentacién: 220 Vca, 110Vca, 24 Vca +/- 10%
Salida del Corte 1 a) : Relé de 3A (maxdmo) 250 Vica
b) 12 Viec 30mA (méaximo) para relé de estado sélido
Salida del Corte 2: Relé de 3A ([méaximo) 250 Vca
Seguro Termocupla ablerta: El display indicard OPN (open) y
se interrumpira la calefaccion

La nueva linea de pirémetros ‘“TAREWA' estd desarrollada con microprocesadores
digitales, de funciones mdiitiples, permitiendo de esta forma un fédl manejo y una
sendilla interfaz visible con el usuario.

Doble corte
Este modelo consta de dos cortes a saber

PID (proporcional)
1 Corte ON OFF
NO (apagado)
ON OFF NA (normal abierto)
2 Corte NC (normal cerrado)
NO (apagado)

Descripcién General

Es un instrumento muy versatil, que permite ser utilizado en diferentes procesos
de calefaccion, tanto eléctrica como a gas, en un rango de 0 a 999 °C, y con
distintos tipos de sensores.

Consta de dos niveles de programacion, uno para la seleccién de las temperaturas
deseadas, y otro para regular los distintos parametros necesarios de acuerdo a
cada situacién de trabajo.

Nivel Usuario

De acceso simple para programar las temperaturas deseadas por el usuario.

Pulsando la tecla SET, se encendera el led rojo T1, mostrando en el display el mensaje T1
luego de lo cual aparecers el valor actual del Corte 1 [temperatura de calefaccién), la cual
podra modificarse presionando las teclas & (subir) o ' [bajar), seleccionando el nuevo
valor de temperatura deseado, luego de Io cual debera presionar SET para guardar el cambio.
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Al haber guardado los cambios del Corte 1 presionando la tecla SET, se encenderd el led
rojo T2 mostrando en el display el mensaje TZ, luego de lo cual aparecera el valor del
Corte 2 (una segunda temperatura para refrigeradién, alarma, etc) la cual podré modificarse
presionando las tedas A (subir) o W (bajar), seleccionando el nuevo valor de temperatura
deseado, luego de lo cual debera nuevamente presionarse la tecla SET para guardar el cambio,
volviendo de esta forma nuevamente al inicio, en donde observaremos en €l display la
temperatura que esta sensando , quedando grabadas en la memoria las temperaturas
anteriormente seleccionadas.

Observase que la tecla SET fundiona como ENTER en una computadora, siendo necesario
presionarla para guardar los nueves valores configurados, dado que de no ser asl, y transcu-
rridos 20 segundos, el instrumento volvera a la lectura sin aceptar la nueva configuradéon

Nivel Programador

Este nivel se utiliza para modificar la configuracién del instrumento.
Se accede a este nivel presionando la tecla SET durante 5 segundos, hasta que aparezca
la sigla PRG® (programa). Presionando a partir de alli la tedla SET, podra ir pasando por los
distintos pardmetros a modificar , hadendo cambios de posicién en cada uno de ellos con
la tecla {subir) y modificando los valores numéricos con las tedas A (subirjo W {bajar),

{ver diagrama en hoja adjunta).

Cualquier cambio que se realice deber4 ser comfirmado presionando Ia tecla SET, al igual
que en el nivel anterior, de lo contrario dicha modificacion no sera tomada en cuenta por
el instrumento y luego de 15 segundos, volvers a la lectura.

CR1 [Corte 1): elige el modo de trabajo del instrumento:

a) PROP: proporcional (PID). Elegido este modo hay que configurar

dPR: de 0 a 250°C indica cuantos grados antes de llegar a temperatura,
el Instrumento comenzars el cicdo PID, es dedir, ird haciendo cidos
de calefaccion breves de acuerdo a los valores de frecuencia e
integral selecdonados (se recomienda un valor minimo de 30).

FREC: de 0 a 10,0 determinara el tiempo de los didos de conexién y
desconeccién del instrumento durante el ciclo dPR, luego y de
acuerdo a la inerda térmica, el mismo sera corregido por el pird-
metro. Se recomienda utilizar un valor elevado si utiliza contactores

INTE: La constante integral / diferendal podriamos dedr que es empleada
para determinar “la velocidad”para llegar a |a temperatura deseada.
El valor de INTE es inversamente proporcional a la reacdén del
instrumento: a mayor valor INTE, menor velocidad y viceversa.
Si se controla por ejemplo aire, se recomienda utilizar un valor bajo
(1 é 2), dado que la baja inercia térmica en estos procesos, requleren
una rapida respuesta del pirémetro.
La escala de regulacién va de 0 a 10.



b) OOF: es el modo de trabajo on-off, es dedir el pirbmetro conectara y desconectaré
cada vez que pase por el valor de temperatura del Corte 1, salvo que se
configure un valor de hitéresis distinto de cero en HIS 1.

HIS 1: es el valor de histéresis del Corte 1, con un rango de 0 a 2500C,
hara que en modo on-off con la temperatura en ascenso, el corte se
efectiie en el valor prefijado, pero en descenso conectara nuevamente
tantos grados menos como se configuren en HIS 1.

<) NO: apagado. En este caso el pirémetro funcionard solo como indicador de
temperatura

CR2 [Corte 2) trabaja en modo on-off y puede seleccionarse el valor de histéresls, al igual que
en el Corte 1, ingresando en HIS 2.
También se puede configurar la posicién del contacto de salida NA [normal abierto)
NC (normal cerrado) o NO [apagado. En este (ltimo caso queda desconectado
¥ se recomienda hacerio en caso de no ser necesario su uso.

SENS: permite seleccionar el tipo de sensor con el que trabajara el pirébmetro.
En los modelos para termocupla puede elegir sensor “J"o sensor “K”
En los modelos para termorresistencia puede elegir “PT100"0 “PT1000"

Esquema de Conecciones

Como puede observarse, Ia Sallda 1 es doble:
los contactos 3 y 4 son para relé de estado sdlido
y el contacto § (también de |a Salida 1) es para
contactor, de esta manera se puede utilizar
el instrumento con cualesquiera de las
ds posiiidacs s -

Cabe destacar que si elige el sistema
PID, es recomendable la utilizacion de relé
de estado sélido, dado que un contactor
puede sufrir desgaste prematuro.

De lo contrario, elevar el valor de frecuendia
todo lo posible, alargando los ciclos de
conexién-desconexion, o seleccionar
el modo de trabajo on-off.

IMPORTANTE
El instrumento debe ser conectado por personal espedalizado,
ya que una Incorrecta conexién
dafara el equipo, perdiendo la Garantfa
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Medidas: 48 mm{Ancho) 48 mm (Altojx 115 [profundidad
Medidas del calado: 44 mm X 44 mm
Peso aproximado: 235 g

Temperatura de funcionamiento: 0 a 50°C
Compensacién: de 0 a 50°C, luego de 30 minutos
Precisién: 0,5% fondo de escala +/- 19C

Alimentacién: 220 Vca, 110Vca, 24 Vca +/- 10%
Salida del Corte 1 a) : 12Vcec 30mA (maximo) para relé
de estado sdlido.
b) Relé de 3A ([méximo) 250 Vica
Salida del Corte 2: Relé de 3A [mdximo) 250 Vca
Seguro Termocupla ablerta: Los display indicardn SENS-OPEN
y se interrumpird la calefaccion.
La nueva linea de pirémetros “TAREWA esta desarrollada con microprocesadores

digitales, de funciones mdiitiples, permitiendo de esta forma un fédl manejo y una
sendilla Interfaz visible con el usuario.

Dobile corte
Este modelo consta de dos cortes, teniendo dos salidas correspondientes al Corte 1:
contactos (3 y 4) para relé de estado sélido, y [5 y &) contacto seco para contactor,
pudiendo utilizarse cualesquiera de los dos seglin convenienda.

fer Corte PD |propordonal) - ONfOFF - NO (apagado)
2do Corte ON/OFF - NA - NC - NO (apagado)
Descripcién General

Es un instrumento muy versatil, que permite ser utilizado en diferentes procesos
de calefaccion, tanto eléctrica como a gas, en un rango variable ([de acuerdo al sensor}
y con distintos tipos de sensores.

Rango con sensor “J* de 0 a 800°C

Rango con sensor “K” de 0 a 1200°C

Rango con sensor PT100/ PT1000

Consta de dos niveles de programacién, uno para la seleccion de las temperaturas
deseadas, y otro para regular los distintos parametros necesarios de acuerdo a
cada situadién de trabajo.

Nivel Usuario

De acceso simple para programar las termperaturas deseadas por el usuario.

Pulsando la tecla SET, se encenderd el led rojo T1, mostrando en el display rojo el mensaje
T1 y en el display werde se observars el valor del corte  (temperatura deseada 1), en donde
presionando las teclas A {subir) o W [bajar), podemos modificar dicho valor.

Una vez selecdionado el valor del Corte 1, se deberd presionar la tedla SET, para guardar en
memoria el nuevo valor y pasar a las segunda temperatura a selecclonar T2.
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i TarenE-

Al haber guardado los cambios del Corte 1 presionando la tecla SET, se encendera el led
rojo T2 mostrando en el display rejo el mensaje “®¢2", observando en el display verde el valor
del Corte 2 (una segunda temperatura para refrigeracion, alarma, et} la cual podré modificarse
presionando las tedlas A (subir) o W ([bajar), seleccionando el nuevo valor de temperatura
deseado, debiendo nuevamente presionarse la tecla SET para guardar e cambio,

Al salir con SET una vez seleccionado el valor para el Corte 2, volvemos al punto de partida pero
con los nuevos valores seleccionados, y observaremos que en display superior rojo se leerd

la temperatura que esta sensando el pirbmetro a travez del sensor, y en el display inferior verde
se leera el valor actual de T1(temperatura seleccionada para el Corte 1).

Obsérvese que la tecla SET funciona como”"ENTER” en una computadora, siendo necesario pre-
sionaria para guardar los nuevos valores configurados, dado que de no ser asi, y transcurridos
30 segundos, el instrumento volvera a la lectura sin aceptar la nueva configuradion.

Nivel Programador

Este nivel se utiliza para modificar la configuracién del instrumento.
Se accede a este nivel presionando la tecla SET durante 5 segundos, hasta que aparezca
la sigla PROG (programa). Presionando a partir de alli Ia tecla SET, podra ir pasando por los
distintos pardmetros a modificar , hadendo cambios de posicién en cada uno de ellos con
la tecla {subir) y modificando los valores numéricos con las tedas A (subirjo W {bajar),
{ver diagrama en hoja N° 4).

Cualquier cambio que se realice debera ser comfirmado presionando Ia tecdla SET, al igual
que en el nivel anterior, de lo contrario dicha modificacion no sera tomada en cuenta por
el instrumento y luego de 15 segundos, volvera a la lectura.

Dejando presionada cualesquiera de estas teclas, los valores pasaran a mayor veloddad
para un seteo rapido.
Cor1 [Corte 1): elige el modo de trabajo del instrumento:

a) PROP: proporcional [PID). Elegido este modo hay que configurar

dPro: de 0 a 250°C indica cuantos grados antes de llegar a temperatura,

el Instrumento comenzars el cicdo PID, es dedir, ird haciendo cidos
de calefaccion breves de acuerdo a los valores de frecuencia e
integral selecdonados (se recomienda un valor minimo de 30).

FrEC: de 0 a 30,0 determinara el tiempo de los ddos de conexion y
desconeccion del instrumento durante el cido dPR, luego y de
acuerdo a la inerda térmica, el mismo sera corregido por el pird-
metro. Se recomienda utilizar un valor elevado si utiliza contactores

INTE: La constante integral / diferendal podriamos dedr que es empleada
para determinar “la velocidad”para llegar a la temperatura deseada.
El valor de INTE es inversamente proporcional a la reacdén del
instrumento: a mayor valor INTE, menor velocidad y viceversa.
Si se controla por ejemplo aire, se recomienda utilizar un valor bajo
{1 6 2), dado que la baja inercia térmica en estos procesos, requieren
una rapida respuesta del pirémetro.
La escala de regulacién va de 0 a 10.
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b) OOF: es el modo de trabajo on-off, es decir el pirémetro conectard y desconectara
cada vez que pase por el valor de temperatura del Corte 1, salvo que se
configure un valor de hitéresis distinto de cero en HIS 1.

HIS 1: es el valor de histéresis del Corte 1, con un rango de 0 a 2500C,
hara que en modo on-off con la temperatura en ascenso, el corte se
efectiie en el valor prefijado, pero en descenso conectara nuevamente
tantos grados menos como se configuren en HIS 1.

<) NO: apagado. En este caso el pirometro funcionara solo como indicador de

temperatura

CR2 [Corte 2) trabaja en modo on-off y puede seleccionarse el valor de histéresis, al igual que
en el Corte 1, ingresando en HIS 2.
También se puede configurar la posicién del contacto de salida NIA (normal abierto)
NC (normal cerrado) o N© [apagado. En este Gitimo caso queda desconectado
¥ se recomienda hacerlo en caso de no ser necesario su uso.

SENS: permite seleccionar el tipo de sensor con el que trabajara el pirémetro.
En los modelos para termocupla puede elegir sensor “J”o sensor “K~
En los modelos para termorresistencia puede elegir “PT100"0 “PT1000"

Cabe destacar que si elige el sistema PID, es recomendable la utilizacion de relé de
estado sdlido, dado que un contactor puede sufrir desgaste prematuro. De lo contrario,
elevar el ef valor de frecuenda todo lo posible, alargando los ciclos de conexién-desconecdon,
o seleccionar el modo de trabajo on-off.

Cuando la calefaccién es a gas, TC
debera seleccionarse el modo
de trabajo on-off.
Alimentacién: + .
El equipo se alimenta en forma

El instrumento debe ser

conectado por personal
especlalizado, ya que una
incorrecta conexién

dafiara el equipo, perdiendo

automaticamente la garantia. @ @ (T)

®& & 0 @
fabricarse a pedido
para 110 Vac 0 24 Vac.
e QOO0
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Medidas: 48 mm (ancho) x 96 mm (aito) x 107 mm (profundidad)
Medidas del calado: 44 mm x 92 mm

Peso aproximado: 300 g

Temperatura de funcionamiento: 0 a 50°C

Compensacién: de 0 a 50°C, luego de 30 minutos
de funcionamiento.

Precision: 0,5% fondo de escala +/- 1°C

Alimentacién: 220 Vca, 110 Vea, 24 Vea +/- 10%
Salida del Corte 1 a) : 12Vcec 30mA (maximo) para relé
de estado sdlido.
b) Relé de 3A ([méximo) 250 Vica
Sallda del Corte 2: Relé de 3A [m&ximo) 250 Vca
Seguro Termocupla ablerta: Los display indicardn SENS-OPEN
y se interrumpird la calefaccion.

La nueva linea de pirémetros “TAREWA esta desarrollada con microprocesadores
digitales, de funciones mdiitiples, permitiendo de esta forma un fédl manejo y una
sendilla interfaz visible con el usuario.

Dobile corte
Este modelo consta de dos cortes, teniendo dos salidas correspondientes al Corte 1:
contactos (3 y 4) para relé de estado sé;ido, y [5 y &) contacto seco para contactor,
pudiendo utilizarse cualesquiera de los dos segin convenienda.

fer Corte PD (propordonal) - ON-OFF - NO (apagado)
2do Corte ON-OFF = NA - NC - NO (apagado)
Descripcién General

Es un instrumento muy versatil, que permite ser utilizado en diferentes procesos
de calefaccion, tanto eléctrica como a gas, en un rango variable ([de acuerdo al sensor}
y con distintos tipos de sensores.

Rango con sensor “J* de 0 a 800°C

Rango con sensor “K” de 0 a 1200°C

Rango con sensor PT100/ PT1000

Consta de dos niveles de programacién, uno para la seleccion de las temperaturas
deseadas, y otro para regular los distintos parametros necesarios de acuerdo a
cada situadién de trabajo.

Nivel Usuario

De acceso simple para programar las termperaturas deseadas por el usuario.

Pulsando la tecla SET, se encenderd el led rojo T1, mostrando en el display [PV) el mensaje
“td1” y en el display verde [SV) se observard el valor del Corte 1 (temperatura deseada 1),
en donde presionando las teclas A (subir) o'W (bajar), podemos modificar dicho valor.

Una vez selecdonado el valor del Corte 1, se deberd presionar la tedla SET, para guardar en
memoria el nuevo valor y pasar a la segunda temperatura a selecclonar T2.
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Al haber guardado los cambios del Corte 1 presionando la tecla SET, se encenderd el led
rojo T2 mostrando en el display (FV] el mensaje “td2”, observando en el display verde [SV)
el valor del Corte 2 (una segunda temperatura para refrigeracién, alarma, etc) la cual podra
modificarse presionando las teclas A (subir) o W (bajar), seleccionando el nuevo valor de
temperatura deseado, debiendo nuevamente presionarse la tecdla SET para guardar el cambio,
Al salir con SET una vez seleccionado el valor para el Corte 2, volvemos al punto de partida pero
con los nuevos valores seleccionados, y observaremos que en display superior (PV) se leerd
la temperatura que esta sensando el pirémetro a travez del sensor, y en el display verde (SV)
se leera el valor actual de T1 [temperatura seleccionada para el corte 1).

Osérvese que la tecla SET fundona como”ENTER"™ en una computadora, siendo necesario
presionarla para guardar los nuevos valores configurados, dado que de no ser asi, y transcu-
rridos 30 segundos, el instrumento volvers a la lectura sin aceptar la nueva configuracion.

Nivel Programador

Este nivel se utiliza para modificar la configuracién del instrumento.
Se accede a este nivel presionando la tecla SET durante 5 segundos, hasta que aparezca
la sigla PROG (programa). Presionando a partir de alli Ia tecla SET, podra ir pasando por los
distintos pardmetros a modificar , hadendo cambios de posicién en cada uno de ellos con
la tecla {subirl& y modificando los valores numéricos con las teclas A {subirjo'¥ (bajar],
{ver diagrama en hoja adjunta).

Cualquier cambio que se realice deberé ser comfirmado presionando Ia tedla SET, al igual
que en el nivel anterior, de lo contrario dicha modificacion no sera tomada en cuenta por
el instrumento y luego de 15 segundos, volvera a la lectura.

Dejando presionada cualesquiera de estas teclas, los valores pasaran a mayor veloddad
para un seteo rapido.
Cor1 [Corte 1): elige el modo de trabajo del instrumento:

a) PROP: proporcional [PID). Elegido este modo hay que configurar

dPR: de 0 a 250°C indica cuantos grados antes de llegar a temperatura,
el Instrumento comenzars el cicdo PID, es dedir, ird haciendo cidos
de calefaccion breves de acuerdo a los valores de frecuencia e
integral selecdonados (se recomienda un valor minimo de 30).

FREC: de 0 a 30,0 determinara el tiempo de los ddos de conexidn y
desconeccion del instrumento durante el cido dPR, luego y de
acuerdo a la inerda térmica, el mismo sera corregido por el pird-
metro. Se recomienda utilizar un valor elevado si utiliza contactores

INTE: La constante integral / diferendal podriamos dedr que es empleada
para determinar “la velocidad”para llegar a |a temperatura deseada.
El valor de INTE es inversamente proporcional a la reacdén del
instrumento: a mayor valor INTE, menor velocidad y viceversa.
Si se controla por ejemplo aire, se recomienda utilizar un valor bajo
{1 6 2), dado que la baja inercia térmica en estos procesos, requieren
una rapida respuesta del pirémetro.
La escala de regulacién va de 0 a 10.
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b) OOF: es el modo de trabajo on-oof, es dedr el pirémetro conectara y desconectara

cada vez que pase por el valor de temperatura del Corte 1, salvo que se
configure un valor de hitéresis distinto de cero en HIS 1.

HIS 1: es el valor de histéresis del Corte 1, con un rango de 0 a 2500C,
hara que en modo on-cof con la temperatura en ascenso, el corte se
efectiie en el valor prefijado, pero en descenso conectara nuevamente
tantos grados menos como se configuren en HIS 1.

<) NO: apagado. En este caso el pirdmetro funcionara solo como indicador de temperatura

CR2 [Corte 2) trabaja en modo on-cof y puede seleccionarse el valor de histéresis, al igual que
en el Corte 1, ingresando en HIS 2.
También se puede configurar la posicion del contacto de salida NIA (normal abierto)
NC (normal cerrado) o N© (apagado. En este Gltimo caso queda desconectado
y se recomienda hacerlo en caso de no ser necesario su uso.

SENS: permite seleccionar el tipo de sensor con el que trabajara el pirometro.

En los modelos para termocupla puede elegir sensor “J7o sensor “K™
En los modelos para termorresistencia puede elegir “PT100"0 “FT1000"

Cabe destacar que si elige el sistema PID, es recomendable la utilizacién de relé de
estado sélido, dado que un contactor puede sufrir desgaste prematuro. De lo contrario,

elevar el el valor de frecuencia todo lo posible, alargando los ciclos de conexién-desconecdon,
o seleccionar el modo de trabajo on-oof.

Cuando la calefaccion es a gas, debera seleccionarse el modo de trabajo on-oof.

Alimentacién:

El equipo se alimenta en forma estandar con 220Vca, pudiendo fabricarse a pedido para 110 Vac
0 24 Vac.

Importante:

El instrumento debe ser conectado por personal espedalizado, ya que una incorrecta conexion
dariara el equipo, perdiendo automaticamente la garantia.
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Medidas: 48 mm (ancho) x 96 mm (aito) x 107 mm (profundidad)
Medidas del calado: 44 mm x 92 mm

Peso aproximado: 300 g

Temperatura de funcionamiento: 0 a 50°C

Compensacién: de 0 a 50°C, luego de 30 minutos
de funcionamiento.

Precision: 0,5% fondo de escala +/- 1°C

Alimentacién: 220 Vca, 110 Viea, 24 Vca +/- 10%
Salida del Corte 1 a) : 12Vcec 30mA (maximo) para relé
de estado sélido.
b) Relé de 3A (maxdmo) 250 Vca
Salida del Corte 2: Relé de 3A [m&dmo) 250 Vca
Sallda del Corte 3: Relé de 3A (madmo) 250 Vca
Seguro termocupia ablerta: Los display indicaran SENS-OPEN
y se interrumpira la calefaccién.

La nueva linea de pirémetros “TAREWA' estd desarrollada con microprocesadores
digitales, de funciones multiples, permitiendo de esta forma un facil manejo y una
sendilla interfaz visible con el usuario.

Triple corte
Este modelo consta de Tres cortes, teniendo dos salidas correspondientes al Corte 1:
contactos (3 y 4) para relé de estado sé;ido, y [5 y 6) contacto seco para contactor,
pudiendo utilizarse cualesquiera de los dos segin convenienda.

fer Corte PD (proporcional) - ON-OFF - NO (apagado) I
2do Corte ON-OFF - NA - NC - NO [apagado)
3er Corte ON-OFF - NA - NC - NO (apagado)

Descripcién General

Es un instrumento muy versatil, que permite ser utilizado en diferentes procesos
de calefaccion, tanto eléctrica como a gas, en un rango variable ([de acuerdo al sensor}
y con distintos tipos de sensores.

Rango con sensor “J* de 0 a 800°C

Rango con sensor “K” de 0 a 1200°C

Rango con sensor PT100/ PT1000

Consta de dos niveles de programacién, uno para la seleccion de las temperaturas
deseadas, y otro para regular los distintos parametros necesarios de acuerdo a
cada situadién de trabajo.

Nivel Usuario

De acceso simple para programar las termperaturas deseadas por el usuario.

Pulsando la tecla SET, se encenderd el led rojo T1, mostrando en el display [PV) el mensaje
“td1” y en el display verde [SV) se observard el valor del Corte 1 (temperatura deseada 1),
en donde presionando las teclas A (subir) o'W (bajar), podemos modificar dicho valor.

Una vez selecdonado el valor del Corte 1, se deberd presionar la tedla SET, para guardar en
memoria el nuevo valor y pasar a la segunda temperatura a selecclonar T2.
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Al haber guardado los cambios del Corte 1 presionando la tecla SET, se encendera el led
rojo T2 mostrando en el display [PV] el mensaje “td2”, observando en el display verde [SV)
el valor del Corte 2 (una segunda temperatura para refrigeracién, alarma, etc) la cual podra
modificarse presionando las teclas A (subir) o W (bajar), seleccionando el nuevo valor de
temperatura deseado, debiendo nuevamente presionarse la tecla SET para guardar el cambio,
ingresando de esta manera en *T3", en donde se repita la operatoria anterior. Al salir con SET
una vez seleccionado el valor para el Corte 3, volvemos al punto de partida pero con los
nuevos valores seleccionados, y observaremos que en display superior [PV] se leera la tempera-
tura que estd sensando el pirémetro a travez del sensor, y en el display verde [SV) se leerd
el valor actual de T1 (temperatura seleccionada para el Corte 1)

Observase que |a tecla SET funciona como ENTER en una computadora, siendo necesario
presionarla para guardar los nuevos valores configurados, dado que de no ser asi, y transcu-
rridos 30 segundos, &l instrumento volvera a la lectura sin aceptar la nueva configuracion

Nivel Programador

Este nivel se utiliza para modificar la configuracién del instrumento.
Se accede a este nivel presionando la tecla SET durante 5 segundos, hasta que aparezca
la sigla PROG (programa). Presionando a partir de allf Ia tecla SET, podra ir pasando por los
distintos pardmetros a modificar , hadendo cambios de posicién en cada uno de ellos con
la tecla (subir) A y modificando los valores numéricos con las teclas A (subirjo W (bajar],
{ver diagrama en hoja N° 4}

Cualguier cambio que se realice debera ser comfirmado presionando [a tecla SET, al igual
que en el nivel anterior, de lo contrario dicha modificacién no sera tomada en cuenta por
el instrumento y luego de 15 segundos, volvera a la lectura.

Dejando presionada cualesquiera de estas teclas, los valores pasaran a mayor velodidad
para un seteo rapido.

Cor1 [Corte 1): elige el modo de trabajo del instrumento:

a) PROP: proporcional (PID). Elegido este modo hay que configurar

dPR: de 0 a 250°C indica cuantos grados antes de llegar a temperatura,
el instrumento comenzara el cido PID, es dedir, ird hadiendo ddos
de calefaccidén breves de acuerdo a los valores de frecuencia e
integral seleccionados (se recomienda un valor minimo de 30).

FREC: de 0 a 30,0 determinara el tiempo de los ciclos de conexion y
desconeccdién del instrumento durante el ciclo dPR, luego y de
acuerdo a Ia inercia térmica, el mismo serd corregido por el pir6-
metro. 5e recomienda utilizar un valor elevado sl utiliza contactores

INTE: La constante integral / diferencial podriamos decir que es empleada
para determinar “la velocidad"para llegar a la temperatura deseada.
El valor de INTE es inversamente proporcional a la reacdén del
instrumento: a mayor valor INTE, menor velocdidad y viceversa.
Si se controla por ejemplo aire, se recomienda utilizar un valor bajo
{1 6 2), dado que |a baja inerdia térmica en estos procesos, requieren
una rapida respuesta del pirémetro.
La escala de regulacién va de 0 a 10.



b) OOF: es el modo de trabajo on-off, es dedr el pirémetro conectara y desconectara

cada vez que pase por el valor de temperatura del Corte 1, salvo que se
configure un valor de hitéresis distinto de cero en HIS 1.

HIS 1: es el valor de histéresis del Corte 1, con un rango de 0 a 2500C,
hara que en modo on-off con la temperatura en ascenso, el corte se
efectie en el valor prefijado, pero en descenso conectard nuevamente
tantos grados menos como se configuren en HIS 1.
¢) NO: apagado. En este caso el pirémetro funcionara solo como indicador de temperatura

CR2 [Corte 2) trabaja en modo on-off y puede seleccionarse el valor de histéresis, al igual que
en el Corte 1, ingresando en HIS 2.
También se puede configurar la posicién del contacto de salida NIA (normal abierto)
NC (normal cerrado) o N© (apagado. En este Gltimo caso queda desconectado
¥ se recomienda hacerlo en caso de no ser necesario su uso.

CR2 [Corte B): [dem corte 2.

SENS: permite seleccionar el tipo de sensor con el que trabajara el pirémetro.
En los modelos para termocupla puede elegir sensor “3”o sensor “K”
En los modelos para termorresistencia puede elegir “FT100%0 “PT1000”

Cabe destacar que si elige el sistema PID, es recomendable la utilizacién de relé de
estado sélido, dado que un contactor puede sufrir desgaste prematuro. De lo contrario,

elevar el el valor de frecuenda todo lo posible, alargando los ciclos de conexién-desconecdon,
o selecclonar el modo de trabajo on-off.

Cuando la calefaccion es a gas, debera seleccionarse el modo de trabajo on-oft

Alimentacién:

El equipo se alimenta en forma estandar con 220Vca, pudiendo fabricarse a pedido para 110 Vac
0 24 Vac.

Importante:

El instrumento debe ser conectado por personal especializado, ya que una incorrecta conexion
dariara el equipo, perdiendo automaticamente la garantia.
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Reléesde |
estadosédlido
Los relés de estado sélido
se utilizan comanmente para |
controlar resistencias calefac-
toras (entre 10 a 40 A) traba- |
Jjando en conjunto con termo
rreguladores de temperatura. |
Se los considera mucho mas |
aptos que los contactores
mecanicos, ya que no poseen
partes moviles, permitiendo asi
efectuar millones de ciclos de
operaciones con garantia de confiabilidad.
No genera ruido eléctrico siendo por

ello ideal en un ambiente donde hay # Temperatura de funcionamiento
aparatos susceptibles a Ia RFI. md;nawc
Todarello y Cia ademas cuenta con un
modelo de relé de estado sélido variable * Acople Gptico para 2500 VAC de
por medio de una resistencia, tipo poten- aislamiento rmummde
cidmetro, que disminuye la tensién de
salldahas:laualnms minimos, resultando # Corriente de accionamiento entre
en si mismo un equipo regulador de 10 hasta 40 amperes.
temperatura simple. # Disponible para ser manejado por
Se sugiere, cuando el relé de estado IC como TTL, DTL y CMOS.
sélido es variable y se lo utiliza como # Con circuito interno de proteccion
regulador, colocar en serie en el circuito para aplicacién en corrientes altas
delare:lmndawrlahle::;mmm (dv/dt).
de corte regulable o bien fijo. indicador de trabajo
Por Gltimo, siempre es conveniente e -
instalarlo sobre disipadores de aluminio, # Alta confiabilidad y durabilidad.
ver croquis, con una grasa siliconada # Para ser disparado por corriente
disipadora del calor. e continua, alterna, o con resistencia

5.00

F0,00 B0

M ™
e %-Dhﬁndor
[PREETTTE

Control por switch (llave) Resistencia variable

& atlB 1]__{carGa ul 1| _jcArGa
* 4:32VDC & S55R . F”mmé {BIWK 4 SSR & mmcﬂé

S5R=Solid State Relay B 100K —= 220VAC
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Semi-switch

Este control que también es denominado control infinito, es
utilizado en diversos y variados tipos de electrodomésticos y con ellos
es posible regular el tiempo de conexién-desconexién del aparato
eléctrico desde un minimo de tiempo conectado, hasta un maximo,
es decir cuando el equipo esta siempre encendido.

A continuacién se detalla la parte posterior
del semi-switch y su esquema eléctrico de conexién.

TOP

=
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Temporizadores programables

Es un temporizador de tres digitos desarrollado integramente
con microprocesadores de (ltima generacidn convirtiéndolo en un
instrumento de alta calidad y eficiencia. Gracias a sus posibilidades
de trabajo, su precision excelente visualizacién del tiempo el
Timer 01 es el mas indicado para el control en procesos industriales

de cualquier tipo, o cualquier otro proceso donde el tamaino y la
practicidad sean primordiales.

MODELO | TAMANO FRENTE DESCRIPCION

TW601 @ 48X96 display temporizador simple

TW602 | 48X96 | 2displays | temporizador doble |




Formas de trabajo

MNormal. En esta forma de trabajo el usuario preestablece un intervalo de tiempo,
al cabo de este tiempo se produce la conmutacién del relé. Es decir. el relé cambia de
estado, si estaba NA (normal abierto) pasa a NC (normal cerrado) y viceversa.

Reset: esta funcién trabaja de la misma manera que la anterior, con la diferencia que
luego de 3 segundos de concluido el proceso, este se vuelve a iniciar. Esto se produce
de forma indeterminada. Nota: el intervalo de 3 segundos puede cambiarse por pedido.

No: esta opcidn se usa para que el Timer 01 funcione solamente como un timer, esto
significa que el usuario preestablece el tiempo y luego de transcurrido el periodo no
sucede nada, los relés no trabajan.

En cuaiquiera de las opciones de trabajo, se puede resetear el proceso en cualquier
momento del mismo. Ejemplo: a mitad del proceso se quiere volver a iniciarlo, esto
es posible presionando simultaneamente los botones de subir y bajar logrando asl que
el contador (reinicie} el conteo.

Estos tres modos de trabajo pueden ser configurados de modo tal que el temporizador
nos permita trabajar tanto en segundos (SEG) como en minutos [NUT).

pEEEEEEEREEEN Y
+* *y

" Referencias

ol
LI L L L™
-]
LT R ———_

9

*-IIIII-IIIIIII“

ol e |©
iy @ oo®
© | _ '




Con-26

Termostatos
de capilar y bulbo

Instrumentos simples utilizados para el control de la

temperatura en los equipos mas diversos.

Los hay de temperatura regulable y de temperatura fija.

Tabla de rangos de
termostatos requlables
en °C

Los de temperatura regulable

poseen capilares y bulbo tanto en bronce
como en acero inoxidable

Temperatura | Temperatura de
inferior °C corte °C

1] 40

30 90

30 110

50 220

50 300

Los del tipo fijo son de varios tamarnos y temperaturas

=, 8¢

Son elementos utilizados para contar, ya sean metros, vuelitas o pulsos eléctricos.

Existen varios modelos para cada aplicacién:

# Cuenta vueltas mecanicos

# Cuenta metros mecanicos

# Contadores eléctricos de 2 o 3 digitos
# Contadores eléctricos predeterminados

* Lineas de producci6n
_* Otros equipamientos industriales
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Transmisor

de temperatura

Descripcion:
El transmisor Tarewa es un elemento que convierte
la variacién de resistencia, producto de la variacién de la
temperatura, en una variacién lineal de corriente.
En la industria se emplea como valor estandar 4- 20 mA.
El sensor, una termoresistencia de platino calibrada
a 100 Ohms a 0°C segdn la norma DIN 43760, es alojado
€n una vaina de acero inoxidable unida al cabezal de
conexiones, donde se encuentra la plaqueta del transmisor.

Especificaciones:

Rango de medicién de temperatura: 0-50°C; 0-100°C; 0-200°C.

Salida lineal: 4~ 20 mA.

Exactitud: + / - 0.5%

Impedancia de carga: 0 - 500 Ohms.

Temperatura drea de montaje: 0 - 60°C.

Linealizacién: 0,1 % del valor final.

Alarma de circuito abierto: la apertura de la PT100 hace
que el valor de salida de mA alcance el valor maximo.

Conexion eléctrica: dos hilos

Alimentacién: 12 a 48 VCC

Block compuesto por dos plaquetas de circuito impreso

preparado para soportar vibraciones con bornera
incorporada para conexién de dos hilos.

Transmisor

- GND

PLC

+V

Pt 100
u otro sensor

Transmisor para termocuplas

Existe una variante de transmisor de temperatura para
termocuplas del tipo “J” o "K” con salida lineal de 4-20 mA.
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